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© Hei&kanalduse 

@ HeiSkanaldusen fur Kunststoff-Spritzeinrichtungen war- 
den zumeist 2u 8atterien zusammengestelit, um mrt Spntz- 
werkzeugen In dichter Nestteilung kombiniert warden zu 
konnen. Oabei ist ein moglichst kleiner Nestabstand wun- 
schenswert. Die Erfindung hatzu diesem Zweck vorgesehen, 
daS die fur die Dusenkanafe erfordeHichen. den in diesen 
gefdrderten, berelts plastiffcierten Kunststoff sprttzfahig 
haltenden Heizungen seitlich neben den DQsenkaniien pla- 
ziert warden, so daS die Tiefe der HeiSkanaldusen nicht von 
diesen Heizungen abhangig ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine HeiBkanaldOse mit minde- 
stens einem in einer DQsenspitze endenden, mittels ei- 
ner Heizung temperierbaren DOsenkanal fOr einen pla- 5 
stifizierten Kunststoff, wobei die HeiBkanaldOse an ei- 
nem Spritzwerkzeug oder dergleichen anbringbar ist 

HeiBkanaidusen dieser Art sind vorgesehen, um einen 
in einem entsprechenden Vorratsbehalter auf Betriebs- 
temperatur aufgeheizten Kunststoff zu einer Kavitat 10 
transportieren zu kdnnen, wobei er noch spritzfahig sein 
muB, wenn er in eine an dem Spritzwerkzeug ausgebil- 
dete Form eintritt Die HeiBkanaidusen sind zu diesem 
Zweck mit einer in der Regel elektrischen Heizung aus- 
gestattet, welche den DOsenkanal auf die erforderliche 15 
Temperatur aufheizt 

Spritzwerkzeuge zur Herstellung von Erzeugnissen 
aus Kunststoff sind zumeist Mehrfach-Werkzeuge, mit . 
denen gleichzeitig viele gleiche Produkte hergestellt 
werden, so daB mehrere parallel betriebene Heiflkanal- 20 
dusen vorgesehen sein mussen. Auch ein einzelnes, 
kompliziert geformtes und/oder grdBeres Werkstflck 
kann den Betrieb mehrerer soicher HeiBkanaldQsen er- 
forderlich machen, die jeweils die Verbindung zu einer 
Einspritzoffhung an dem Spritzwerkzeug herstellen. 25 
Dabei ist man bestrebt, "auf engstem Raum (eine) groBt- 
mdgliche geregelte Einzelanspritzung" mit "Nestabstan- 
de(n) ab 18 mm bei Dusen von 15 mm" zu erreichen, wie 
aus einer Druckschrift "Heitea Das HeiBkanalsystem 
fur alle Falle" der Anmelderin hervorgeht 30 

Die Erfindung hat sich die Aufgabe gestellt, HeiBka- 
naidusen der eingangs bezeichneten Art so auszugestal- 
ten, daB diese Nestabstande noch weiter vermindert 
werden kdnnen, ohne daB dabei auf eine temperierende 
Heizung der DOsenkanale verzichtet werden muBte. 35 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelost, 
daB die Heizung und der DOsenkanal in einem gemein- 
samen Gehause der HeiBkanaldOse seitlich nebeneinan- 
der vorgesehen sind. Der DOsenkanal wird nunmehr 
demzufolge nicht mehr koaxial von einer Heizung um- 40 
geben; die Breite der HeiBkanaldOse ist von der Hei- 
zung unabhangig und wird im wesentlichen von dem 
DOsenkanal bestimmt Dadurch ist es moglich, den 
Nestabstand um mindestens etwa ein Drittel zu verrin- 
gern in eine GrdBenordnung, die mit herkdmmlichen 45 
HeiBkanaldQsen nicht erreichbar ist; ein Nestabstand 
von 11 mm ist ohne weiteres erreichbar. Entsprechend 
rationell laBt sich damit das zugehdrige Spritzwerkzeug 
auslegen. Besonders vorteilhaft wird der verfugbare 
Raum ausgenutzt, wenn die Heizung als stabfdrmiger, in 50 
einer dem DOsenkanal benachbarten Aufnahmeboh- 
rung beflndlicher Heizkdrper ausgebildet ist und die 
Langsachsen des DOsenkanals und der Aufnahmeboh- 
rung bzw. des Heizkdrpers etwa parallel zueinander 
verlaufen. Es versteht sich, daB dabei der DOsenkanal 55 
und die Aufnahmebohrung zweckmaBigerweise so eng 
benachbart wie mdglich gefOhrt werden, um die Verlu- 
ste bei der Warmeflbertragung niedrig zu halten. 

Die HeiBkanaldOse kann baulich bevorzugt so ausge- 
bildet sein, daB das Gehause T-fdrmig aus einem Sockel- 60 
stock zum Einspannen mittels einer Spannvorrichtung 
und aus mindestens einem quer zu dem SockelstOck 
gerichteten Schaftstflck besteht, wobei das Schaftstflck 
den das Gehause von einer ZufOhrdffnung fur den pla- 
stifizierten Kunststoff bis zu der DQsenspitze durchdrin- 65 
genden DOsenkanal und die Aufnahmebohrung fur den 
Heizkdrper enthalt, die nebeneinander in der durch das 
T-fdrmige Gehause bestimmten Ebene angeordnet sind. 
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Die den mdglichen Nestabstand in dem Spritzwerkzeug 
deflnierende, quer zu einer solchen Ebene gemessene 
Tiefe der HeiBkanaldOse ist auf diese Weise tatsachlich 
von der Heizung nicht mehr abhangig. 

Die HeiBkanaldOse kann bequem und sicher an dem 
Spritzwerkzeug orientiert und befestigt werden, wenn 
an dem SockelstOck auswechselbare DistanzstOcke vor- 
gesehen sind, die mittels der Spanneinrichtung als Ge- 
genhalter gegen das jeweUige Spritzwerkzeug gespannt 
werden; es ist am besten, wenn die DistanzstOcke je- 
weils durch eine Schraubverbindung an dem Sockel- 
stOck befestigt sind und die zugehdrige Verbindungs- 
schraube auBerdem zum Zentrieren der HeiBkanaldOse 
an dem Spritzwerkzeug dient Die Montage der HeiBka- 
naldOse laBt sich dabei in einfacher Weise besonders 
leicht bewerkstelligen, wenn an der Verbindungsschrau- 
be ein Zentrierbolzen angeformt ist, der die an das 
Spritzwerkzeug anlegbare Anschlagflfiche des Distanz- 
stOckes Qberragt und in eine zugehdrige Zentrierboh- 
rung an dem Spritzwerkzeug einfQhrbar ist Auf diese 
Weise ist mit einfachen Mitteln eine Montagemlfe ge- 
schaff en, die fur einen paBgenauen Anbau der betreff en- 
den HeiBkanaldOse an einem Spritzwerkzeug sorgt; 
MeB- und Richtarbeiten sind deshalb QberflQssig, die 
DOsendffnung befindet sich nach dem Anbau sofort in 
der vorgesehenen Position. 

FOr die Zentrierung der DQsenspitze an dem Spritz- 
werkzeug ist es ferner gOnstig, wenn die DQsenspitze an 
einem vorzugsweise kreisformigen, an dem Gehause 
ausgeformten und zu dem DOsenkanal konzentrischen 
Bund ausgebildet ist, auf dem ein PaBring angeordnet 
sein kann, vorzugsweise mittels einer PreBpassung, der 
zur Zentrierung an dem Spritzwerkzeug dient 

Die DistanzstOcke und/oder der PaBring bestehen am 
besten aus einem schlechten Wirmeleiter, vorzugsweise 
aus Titan, so daB das Spritzwerkzeug von diesen Bautei- 
len aus keinem Warmestrom aus dem Gehause der 
HeiBkanaldOse ausgesetzt ist 

Der DOsenkanal endet an der DQsenspitze in minde- 
stens einer DOsendffnung, zumeist aber in mehreren, 
den Strom des Spritzgutes teilenden Dusendffnungen. 

Die erfindungsgemaBe HeiBkanaldOse kann so ausge- 
staltet sein, daB das zugefuhrte Spritzgut mittels mehre- 
rer DOsenspitzen in das Spritzwerkzeug eingefOhrt 
wird; zu diesem Zweck kann das Gehause aus einem 
SockelstOck und mehreren Schaf tstOcken zusammenge- 
setzt sein, deren DOsenkanaie von einer gemeinsamen 
ZufOhroffnung abzweigen. Dabei ist es zunachst m&g- 
lich, daB zwei SchaftstOcke an dem SockelstOck vor- 
zugsweise symmetrisch und in einer Ebene angeordnet 
vorgesehen sind, so daB der Strom des Spritzgutes Ober 
zwei DOsenspitzen gefdrdert wird. Es sind auch ganz 
andere Anordnungen ausfuhrbar, beispielsweise, indem 
das Gehause aus mehreren zueinander winklig angeord- 
neten, um eine gemeinsame Zufuhrdffhung angeordne- 
ten SockelsrOcken mit jeweils mindestens einem Schaft- 
stOck besteht 

Fur die Messung und Regelung der Temperatur in 
dem DOsenkanal bzw. in den DQsenkanalen ist es vor- 
teilhaft, wenn in mindestens einer Aufnahmebohrung 
fur den Heizkdrper ein Temperatur-MeBfOhler vorge- 
sehen ist; der Temperatur-MeBfOhler und die erforderli- 
chen Steuerleitungen kdnnen ohne Schwierigkeiten so 
bemessen und angeordnet werden, daB sie bei der Ge- 
staltung der AbmaBe der HeiBkanaldOse unberflcksich- 
tigtbleiben kdnnen. 

Die Wirksamkeit der Heizung wird verbessert, wenn 
das Gehause aus einem gut wanneieitenden Metall be- 
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stent, so daB die erfindungsgemaB seitlich neben dem 
DQsenkanal plazierte Heizung ohne deutliche Warme- 
verluste durch die Warmestrdmung in dem Gehause auf 
das Spritzgut wirkt 

Die HeiBkanaldflsen kdnnen bequem zu ganzen Bat- 
terien zusammengestellt werden, wenn das/die Schaft- 
$tUck/e jeweils quer zu dem DGsenkanal bzw. quer zu 
der Aufnahmebohrung fur den Heizkdrper einen recht- 
eckigen Querschnitt aufweisen, so daB die Gehause mit 
ebenen AuBenflacben mit geringem Abstand einge- 
spannt werden kdnnea 

Eine eindeutige Einspannung wird dabei in einfacher 
Weise dadurch realisiert, daB an der Spannflache des/ 
der SockelstQck/e ein zentraler Bereich, vorzugsweise 
urn die Zufuhroffnung herum, gegenflber der Qbrigen 
Spannflache erhaben ausgebildet ist 

Die Erfuidung wird nachstehend an Hand der Zeich- 
nung an einem Ausftthrungsbeispiel naher erlautert Es 
zeigen 

Fig, 1 eine HeiBkanaldQse nach der Erfindung in einer 
ersten Ausfflhrung in Vorder-, Seiten- und Draufsicht 
der Teilfig. a bis c, 

Fig. 2 eine zweite Ausfflhrung in Vorder- und Drauf- 
sicht der Teilfig. a und b und 

Fig, 3 die Draufsicht einer dritten Ausfflhrung, teil- 
weise im Schnittund 

samtlich in schematischer, vereinf achter Darstellung. 

Entsprechend den Teilfig. a bis c der Fig. 1 besteht 
eine erfindungsgemSBe HeiBkanaldQse vor aliem aus 
einem Sockelstuck 11 und einem Schaftstuck 12, welche 
zusammen ein Gehause 1 ausbilden und in einer Ebene 
T-fdrmig zueinander so angeordnet sind, daB das 
Schaftstuck 12 im rechten Winkel von dem Sockelstflck 
11 abragt und an s einem freien Ende in einer Dttsenspit- 
ze 12a endet Ein geradliniger DQsenkanal 12b durch- 
bricht das Schaftstflck 12 in seiner Langsausdehnung 
und endet auf seinem der Dusenspitze 12a abgewandten 
Ende in dem Sockelstuck 11 in einer Zufuhroffnung 12c, 
durch welche erwarmter, plastifizierter Kunststoff aus 
einem Vorratsbehalter mittels einer Fdrderpumpe in die 
HeiBkanaldttse gefordert wird. Die naheren Einzelhei- 
ten hierzu stehen nicht in unmittelbarem Zusammen- 
hang mit der Erfindung, sind im Ubrigen dem Fachmann 
gelaufig und deshalb in der Zeichnung nicht aufgefflhrt 

Eine zu dem Dusenkanal 12b achsparallele Aufnah- 
mebohrung 12d ist ebenfalls in dem Schaftstflck 12 vor- 
gesehen und bis in das Sockelstuck 11 durchgefOhrt Der 
Abstand a der Langsachsen Al des DQsenkanais 12b 
und A2 der Aufnahmebohrung 12d ist der von dem Sok- 
kelstOck 11 und dem Schaftstflck 12 gebfldeten Ebene 
paralleL In dem Sockelstuck 1 1 endet die Aufnahmeboh- 
rung 12d in einer quer zu dieser verlaufenden, hakenfdr- 
mig nach auBen gerichteten Ausnehmung 11a, deren 
Querschnitt in der Teilfig. b zu erkennen ist 

In der Ausnehmung 11a ist ein abgewinkeltes Halte- 
stQck 21 einer ansonsten geradlinigen Heizung 2 einge- 
legt, die auf diese Weise in Richtung der Langsachse A2 
arretiert ist und mit ihrem stabfdrraigen Heizkdrper 22 
bis in die Nahe der Dusenspitze 12a reicht, wo die Auf- 
nahmebohrung 12d an dem der Heizkdrper 22 anliegt 
Der durch eine Heizwendel veranschaulichte Heizkdr- 
per 22 ist demzufolge nur durch eine WerkstoffbrQcke 
13 zwischen dem Dusenkanal 12b und der Aufnahme- 
bohrung 12d von dem in dem Dusenkanal 12b befindli- 
chen, plastifizierten Kunststoff getrennt, so daB die in 
dem Heizkdrper 22 bereitgestellte Heizwarme auf kilr- 
zestem Wege dem Kunststoff zugefQhrt wird; ein Ge- 
hause 1 aus einem gut warmeleitenden Werkstoff unter- 
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sttitzt diese Warmeleitung, so daB es uberhaupt nicht 
erforderlich ist, den DQsenkanaJ 12b mit einer diesen 
ringsum umgebenden Heizung zu versehen, die eine we- 
sentliche Erhdhung der Tiefe t (Teilfig. b) der HeiBka- 
5 nalduse nach sich Ziehen wOrde. 

Die Warmeverluste bleiben dabei gering, wenn meh- 
rere HeiBkanaldflsen in der Richtung ihrer Tief e t anein- 
andergereiht werden. 
Das SockelstQck 11 weist auf seiner dem Schaftstuck 

io 12 abgewandten Seite eine Spannflache lib auf, an die 
eine Spanneinrichtung zu Spannen der HeiBkanaldQse 
an einem Spritzwerkzeug anlegbar ist Die Spannrich- 
tung ist durch einen Richtungspfeil S veranschaulicht 
Die Spannflache lib ist im wesentlichen eben ausgebii- 

15 det, jedoch mit einem zentralen, die Zufuhroffnung 12c 
umgebenden, gegenflber der sonstigen Spannflache lib 
geringfugig erhabenen Spannbereich 11c, so daB dafur 
gesorgt ist, daB das Sockelstuck 11 stets nur in dem 
Spannbereich 11c belastet wird und demzufolge wegen 

20 seiner nachfolgend beschriebenen Abstfltzung an dem 
Spritzwerkzeug wie ein Trager auf zwei Stfltzen wirkt 
und alle von einer einzigen Spannvorrichtung belastete 
HeiBkanaldflsen mit ihren Dflsenspitzen 12a gleichzeitig 
und gleichmsLBig an die zugehorigen Einspritzoffnungen 

25 des Spritzwerkzeuges angelegt werdea 

An dem Sockelstflck 11 sind, symmetrisch verteilt, 
zwei Distanzstucke 3 befestigt, die mit ihren Anschlag- 
flachen 31 den Anschlag der HeiBkanalduse an dem 
Spritzwerkzeug bewerksteiligen. Sie sind auswechsel- 

30 bar mittels Verbindungsschrauben 4 an dem Sockel- 
stflck 11 angebracht An den Verbindungsschrauben 4, 
die in das Sockelstflck 11 einschraubbar sind, befinden 
sich Zentrierbolzen 41, welche die Anschlagflachen 31 in 
der Spannrichtung (Richtungspfeil S) uberragen. Die 

35 Zentrierbolzen 41 sind mit einem (geringfugig kegeli- 
gen) Zentrierkonus 42 versehen, mit dem sie in eine (in 
der Zeichnung nicht sichtbare) komplementare Zen- 
trierbohrung an dem Spritzwerkzeug leicht einfflhrbar 
sind. Die Distanzstucke 3 kdnnen leicht ausgewechselt 

40 werden, so daB die Anordnung unterschiedlichen Ver- 
haltnissen anpaBbar ist Sie bestehen aus einem harten 
und schiecht warmeleitenden Werkstoff wie Titan, so 
daB ein nennenswerter Wannestrom von der beheizten 
HeiBkanaldQse auf das Spritzwerkzeug nicht stattfindet 

45 Sie sind im ubrigen einfach gestaltete rotadonssymme- 
trische, rohrartige Bauteile mit zwei Stirnflachen: auBer 
der Anschlagflache 31 noch jeweils eine an dem Sockel- 
stflck 11 anliegende Druckflache 32. Ferner ist, einstuk- 
kig, ein axial etwa mittig zwischen der Anschlagflache 

50 31 und der Druckflache 32 vorgesehener, an der inneren 
Mantelflache des auf diese Weise hoch belastbaren Di- 
stanzstflckes 3 eingespannter Spannbund 33 fflr die zu- 
gehdrige Verbindungsschraube 4 vorgesehen. 
Die DOsenspitze 12a, in der sich im Qbrigen minde- 

55 stens eine Dflsendfmung 12g befindet, ist von einem 
kreisringfdrmigen, an dem Gehause 1 ausgeformten, zu 
dem Dusenkanal 12b konzentrischen Bund 12f umge- 
ben, auf dem ein PaBrmg 5 mittels einer PreBpassung 
angeordnet ist, der ebenfalls zur Zentrierung der HeiB- 

6o kanaldflse an dem Spritzwerkzeug dient; er besteht aus 
dem gleichen schiecht warmeleitenden Werkstoff wie 
die Distanzstflcke 3. 

In den Teilfig b und c der Fig. 1 ist auBerdem ein 
Temperatur-MeBfflhler 6 angedeutet, der in einer spe- 

65 ziellen Aussparung 12h der Aufnahmebohrung 12d vor- 
gesehen ist; der zugehdrige eigentliche MeBfflhler be- 
findet sich in unmittelbarer Nahe der Dflsenspitze 12a. 
In den Fig. 2 und 3 sind Mdglichkehen gezeigt, die 
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erfindungsgemSBe HeiBkanaldtlse mit mehreren paral- 
lel betriebenen Dflsenkanaien 12b auszurflsten, die je- 
weils in einer Dusenspitze 12a enden und von einer 
gemeinsamen ZufQhrdffnung 12c ihren Ausgang neh- 
merL In der Fig. 2 sind zwei Dflsenkanale 12b in je einem 5 
SchaftstQck 12 vorgesehen; die beiden Schaftstucke 12 
zweigen von einem gemeinsamen Sockelstflck 11 ab und 
sind im Qbrigen wie in der EinzelausfOhrung entspre- 
chend Fig. 1 mit je einer Heizung 2 ausgerflstet In ahnli- 
cher Weise sind in der Anordnung der Fig. 3 je ein to 
SchaftstQck 12 an drei sternfdrmig in der gleichen Ebe- 
ne an dem Gehause 1 ausgebildeten Sockelstflcken 11 
vorgesehen. Wfihrend hier wiederum erne gemeinsame 
ZufQhrdffnung 12c in drei strdmungstechnisch parallele 
Dusenkanaie 12b verzweigt bleiben die Qbrigen Ein- 15 
richtungen der Schaftstucke 12 unverandert: es ist fur 
jeden der Dflsenkanale 12b eine Heizung 2 und ein 
Temperatur-MeBfQhler 6 eingebaut und jedes Schaft- 
stQck 12 ist auf einem DistanzstQck 3 abgestfltzt wenn 
die HeiBkanalduse in ein Spritzwerkzeug eingespannt 20 
ist, so da£ hier eine statisch einwandfreies Dreipunkt- 
Auflager geschaffen wurde. 

Bezugszeichenliste 

25 

1 Gehause 
lOAuBenseite 

11 Sockelstuck 
llaAusnehmung 

llbSpannfiache 30 
llcSpannbereich 

12 SchaftstQck 
12a Dusenspitze 
12b DQsenkanal 

12c ZufQhrdffnung 35 
12d Aufnahmebohrung 
12e DeckelstQck 
12fBund 

12g DQsendffnung 

12h Aussparung 40 

13 Werkstoffbriicke 

2 Heizung 

21 HaltestQck 

22 Heizkdrper 

3 DistanzstQck 45 

31 Anschlagflache 

32 Druckflache 

33 Spannbund 

4 Verbindungsschraube 

41 Zentrierbolzen 50 

42 Zentrierkonus 

5 PaBring 

6 Temperatur-MeBfQhler 
a Abstand 

tHefe 55 

Al,A2Langsachse 

S Richtungspf eil 

PatentansprQche 

60 

1. HeiBkanalduse mit mindestens einem in einer 
Dusenspitze (12a) endenden, mittels einer Heizung 
(2) temperierbaren DQsenkanal (12b) fur einen pla- 
stifizierten Kunststoff, wobei die HeiBkanalduse an 
einem Spritzwerkzeug oder dergleichen anbring- 65 
bar ist, dadurch gekennzeichnet daB die Heizung 
(2) und der DQsenkanal (12b) in einem gemeinsa- 
men Gehluse (1) der HeiBkanalduse seitlich neben- 
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einander vorgesehen sind 
2 HeiBkanalduse nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Heizung (2) als stabformiger, 
in einer dem DQsenkanal (12b) benachbarten Auf- 
nahmebohrung (12d) befindlicher Heizk6rper (22) 
ausgebildet ist und die Langsachsen (Al, A2) des 
Dusenkanals (12b) und der Aufnahmebohrung 
(12d) etwa parallel zueinander verlauf en. 

3. HeiBkanaldQse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Gehause (1) T-formig aus 
einem Sockelstflck (1 1) zum Einspannen mittels ei- 
ner Spannvorrichtung und aus mindestens einem 
quer zu dem Sockelstflck (11) gerichteten Schaft- 
stQck (12) besteht 

4. HeiBkanaldQse nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das SchaftstQck (12) den das Ge- 
hause (1) von einer ZufQhrdffnung (12c) fur den 
plastifizierten Kunststoff bis zu der Dusenspitze 
(12a) durchdringenden DQsenkanal (12b) und die 
Aufnahmebohrung (12d) fur den Heizkdrper (22) 
enthalt, die nebeneinander in der durch das T-fdr- 
mige Gehause (1) bestimmten Ebene angeordnet 
sind. 

5. HeiBkanaldQse nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB an dem Sockelstuck (11) aus- 
wechselbare Distanzstucke (3) vorgesehen sind, die 
mittels der Spanneinrichtung als Gegenhalter ge- 
gen das jeweilige Spritzwerkzeug gespannt wer- 
dea 

6. HeiBkanalduse nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Distanzstucke (3) jeweils 
durch eine Schraubverbindung an dem SockelstQck 
(11) befestigt sind und die zugehdrige Verbindungs- 
schraube (4) zum Zentrieren der HeiBkanalduse an 
dem Spritzwerkzeug dient 

7. HeiBkanalduse nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an der Verbindungsschraube (4) 
ein Zentrierbolzen (41) angeformt ist, der die an das 
Spritzwerkzeug anlegbare Anschlagflache (31) des 
DistanzstUckes (3) flberragt und in eine zugehdrige 
Zentrierbohrung an dem Spritzwerkzeug einfflhr- 
barist 

8. HeiBkanaldQse nach einem der Ansprflche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dusenspitze (12a) 
an einem vorzugsweise kreisfdrmigen, an dem Ge- 
hause (1) ausgeformten, zu dem DQsenkanal (12b) 
konzentrischen Bund (12f) ausgebildet ist 

9. HeiBkanaldQse nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB auf dem Bund (12f), vorzugswei- 
se mittels einer PreBpassung, ein PaBring (5) ange- 
ordnet ist, der zur Zentrierung an dem Spritzwerk- 
zeug dient 

10. HeiBkanaldQse nach einem der Ansprflche 1 bis 

9, dadurch gekennzeichnet daB die Distanzstucke 
(3) und/oder der PaBring (5) aus einem schlechten 
Wanneleiter bestehen, vorzugsweise aus Titan. 

1 1. HeiBkanaldQse nach einem der AnsprQche 1 bis 

10, dadurch gekennzeichnet, daB der DQsenkanal 
(12b) an der DQsenspitze (12a) in mindestens einer 
DQsendffhung(12g) endet. 

12. HeiBkanaldQse nach einem der AnsprQche 3 bis 

11, dadurch gekennzeichnet daB das Gehause (1) 
aus einem Sockelstflck (11) und mehreren Schaft- 
stQcken (12) zusammengesetzt ist deren Dflsenka- 
nale (12b) von einer gemeinsamen ZufQhrdffnung 
(12c) abzweigen. 

13. HeiBkanaldQse nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet daB zwei SchaftstQcke (12) an dem 
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Sockelstuck (11) vorzugsweise symmetrisch und in 
ciner Ebenc angeordnet vorgesehen sind. 

14. HeiBkanalduse nach einem der Ansprttche 3 bis 
11, dadurch gekennzeichnet, daB das Gehause (1) 
aus mehreren zueinander winklig angeordneten, 5 
um eine gemeinsame Zuffihrdffaiung (12c) angeord- 
neten Sockelstflcken (11) mit jeweils mindestens 
einem Schaftstftck (12) besteht 

15. HeiBkanalduse nach einem der Anspruche 1 bis 

14, dadurch gekennzeichnet, daB in mindestens ei- 10 
ner Aufnahmebohrung (12d) fur den Heizkdrper 
(22) em Temperatur-MeBfOhler (6) vorgesehen ist 

16. HeiBkanalduse nach einem der AnsprOche 1 bis 

15, dadurch gekennzeichnet, daB das Gehause (1) 
aus einem gut warmeleitenden MetaU besteht 15 

17. HeiBkanaldilse nach einem der Ansprfiche 1 bis 

16, dadurch gekennzeichnet, daB das/die Schaft- 
stQek/e (12) jeweOs quer zu den Langsachsen (Al, 
A2) des Dusenkanals (12b) bzw. der Aufnahmeboh- 
rung (12d) for den Heizkorper (22) einen rechtecki- 20 
gen Querschnitt aufweisen. 

18. HeiBkanaldilse nach einem der Anspruche 1 bis 
16, dadurch gekennzeichnet, daB an der Spannfla- 
che (lib) des/der Sockelstuck/e (11) ein zentraler 
Bereich, vorzugsweise um die ZufOhroffnung (12c), 25 
gegenuber der flbrigen Spannflache (lib) erhaben 
ausgebildet ist 
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